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Масса [кг] Масштаб

Лист номер Код заказа

001ISO-E
Общий параметр
шероховатости поверхности: Ra [μm]

Максимальное округление
немаркированных краев и переходов:
R0.5 (0.5x45)

Общие допуски согласно ISO 2768
Класс точности: c

Погрешности для размеров, не указанные в чертеже,
в соотв. с ISO 2768c

CAD - dft.

Дата

Дата

Marie Horák

СМ. ТАБЛИЦУ

>0,5
-

>3 >6 >30 >120 >400 >1000 >2000

≤6 ≤30 ≤120 ≤400 ≤1000 ≤2000 ≤4000≤3
- - - - - - -

A2

Производство

Вид продукта

Ин
де

кс
 и

зм
.

±0,2 ± 0,3 ±0,5 ±0,8 ± 1,2 ±2,0 ±3,0 ±4,0

23.01.2024

1:4 Этот чертеж является интеллектуальной собственностью JSE Group.
Без разрешения официального представителя его нельзя копировать,

воспроизводить или предоставлять третьим лицам. Все права защищены.

ГАБАРИТНЫЙ ЧЕРТЕЖ

80

Технические характеристики, пропорционально
регулируемый электромагнит EP4

Напряжение 24V (±20%)

Управляющий ток
200 мА

600 мА

Предельный ток 0,77 А
Номинальное сопротивление (при 20 °Ñ) 22,7 Ом

Дитеринг
100 Гц

Рабочий цикл 100%

Начало регулирования при Vg=0
Завершение регулирования

при Vg макс

×àñòîòà

Ìèíèìàëüíûé äèàïàçîí êîëåáàíèé 120 ìÀ

НАСОС АКСИАЛЬНО-ПОРШНЕВОЙ
J4VG125 EP4D1/32R-NYF 02F021SP

 Основные характеристики гидронасоса
Äëÿ ëåâîãî íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ (ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè)

Маркировка
Êîä çàêàçà

J4VG125 EP4D1/32L-NYF 02F021SP
J240116BP10L0124

Äëÿ ïðàâîãî íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ (ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå)
Маркировка
Êîä çàêàçà

J4VG125 EP4D1/32R-NYF 02F021SP
J240116BP10R0124

Конструкция насоса Насос переменного объема с наклонным диском

Рабочий объем регулируемого насоса макс                            cм³

Давление регулируемого насоса номинальное                  бар

Скорость вращения регулируемого насоса

Рабочий объем насоса подпитки
Давление насоса подпитки
Максимальный поток при nMAX (Vg max)
Мощность при nНОМ (Vg max) и Δp = 400 бар
Давление во всасывающей линии S (вход)                                  бар

макс при Vgmax          об/мин
мин                         об/мин

Давление дренажа                                                             бар 0,2...3
Условия эксплуатации

Гидравлическая
жидкость

Класс масла DIN 51524-2-HLP
(DIN 51524-3-HVLP)

Покраска

125
мин                             cм³ 0

400
макс                           бар 450

2850
500

макс                       об/мин
                                 cm³
номинальное                  бар
                             qV макс
                                    P

3250
28,3
20
356
238

Температура
окружающей

среды [°C]
Температура

ðàáî÷åé
ñðåäû [°C]

Уровень загрязнения
Фильтрация

-40

+55
-20

îò 0 äî +80
+100

max ISO4406 18/15
10μ

RAL 9005, Black

0,8...5

мин
(холодный старт)

макс
мин

ïîñòîÿííûé
макс

Порт Стандарт Спецификация
 Пиковое
давление

 [бар]
Состояние

A, B

S

SAE J518
DIN 13
DIN 3852

1 1/4 дюйма
M14x2 ↧19 450 O

M48x2 ↧22 5 O
T1 DIN 3852 M33x2 ↧18 3 O*
T2 DIN 3852 M33x2 ↧18 3 X
R DIN 3852 M16x1,5 ↧12 3 X

X1, X2
G
PS

MA, MB
MH
Fa
Fa1
Fe
Fs

DIN 3852 M16x1,5 ↧12 40 X
DIN 3852 M22x1,5 ↧14 40 X
DIN 3852 M18x1,5 ↧12 40 X
DIN 3852
DIN 3852
DIN 3852
DIN 3852
DIN 3852
DIN 3852

M12x1,5 ↧12 450 X
M12x1,5 ↧12 450 X
M33x2 ↧18
M33x2 ↧18
M33x2 ↧18
M33x2 ↧18

40
40
40
40

X
X
X
X

Порт дренажа
Порт дренажа
Стравливание воздуха
Присоединение управляющего давления
Âõîä êàíàëà äàâëåíèÿ ïîäïèòêè
Ïðèñîâåäèíåíèå äëÿ ïîäâîäà óïðàâëÿþùåãî äàâëåíèÿ
Îòâåðñòèå äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ äàò÷èêà äàâëåíèÿ A,B
Îòâåðñòèå äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ äàò÷èêà âûñîêîãî äàâëåíèÿ
Âõîä êàíàëà äàâëåíèÿ ïîäïèòêè
Âõîä êàíàëà äàâëåíèÿ ïîäïèòêè (íàðóæíûé ôèëüòð)
Âûõîä êàíàëà äàâëåíèÿ ïîäïèòêè
Òðóáîïðîâîä îò ôèëüòðà ê âñàñûâàþùåé ëèíèè (õîëîäíûé ïóñê)

Рабочее присоединение
Резьбовое присоединение
Всасывающая линия
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Ç25

27,8

4x M12 6H ↧19

273,6

275,3

Вид C

Объемный расход насоса на выходе регулируется
бесступенчато в диапазоне от 28,3 до 125 л/м пропорционально
электрическому току, который поступает к электромагнитам a или b.
Электрическая энергия преобразуется в перестановочное усилие,
воздействующее на управляющий золотник.
Данный золотник направляет сигнал управления
в управляющую камеру или из нее,
регулируя объем насоса в соответствии с требованиями.
Возвратный рычаг, связанный с установочным поршнем,
поддерживает расход насоса в пределах диапазона регулирования
в соответствии с заданным током.
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ANSI B92.1-1976
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0. Наименование для заказа: аксиально-поршневой насос
J4VG125 EP4D1/32R-NYF 02F021SP (J240116BP10R0124)
1. Неокрашенные поверхности покрываются антикоррозийным спреем.
На все порты ставятся заглушки. Настройки регуляторов защищены пластиковыми
предохранянителями. Конец вала защищён экструзионной сеткой.
2. Условия эксплуатации
2.1. Перед началом работы долейте гидравлическое масло в корпус насоса через сливное отверстие.
2.2. Перед началом работы cтравить воздух из насоса.
2.3 Все порты, состояние которых указано как "0", необходимо подключить к рукавам
соответствующего давления.
*- Необходимо подключение минимум одного из дренажных каналов T1 или T2.
В подключении обоих одновременно нет необходимости.
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